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AS SILMET TEHNOLOOGILISTE PROTSESSIDE NING NENDEGA KAASNEVATE TAGAJÄRGEDE KOMPLEKSSE KESKKONNAMÕJU JA KASUTATAVA TEHNOLOOGIA  PARIMA VÕIMALIKU TEHNIKA NÕUETELE VASTAVUSE

 HINDAMISE PROGRAMM

1. Keskkonnamõju hindamise objekt

Keskkonnamõju hindamise (edaspidi KMH) objektiks on AS Silmet tehnoloogiliste protsesside kompleksse mõju ja PVT nõuetele vastavuse hindamine. KMH hindamise on algatanud Ida-Virumaa Keskkonnateenistus  otsusega nr 32-12-1/9591 seoses AS Silmet keskkonnakompleksloa taotlemisega. Keskkonnamõju hindamise lähtematerjalideks on keskkonnakompleksloa taotlusmaterjalid ja muud arendaja poolt esitatavad asjasse puutuvad andmed.

AS Silmet tegevus toimub Sillamäe linnas, mis asub Ida-Virumaal Sõtke jõe suudmes Narva lahe rannikul. AS Silmet tegevus toimub linna lääneosas, jõe vasakul kaldal Türsamäel. AS Silmet on Sillamäe linna elanike oluline tööandja.

2. Tehase tegevuse kirjeldus 

Tegevus- või alltegevusvaldkonnad, millele kompleksluba taotletakse:

Peamised tegevusalad:

· mitmesuguste keemiatoodete tootmine 24669;

· värviliste metallide tootmine 27451;

Alltegevusvaldkonnad

·  värviliste toormetallide tootmiseks maagist, kontsentraatidest või teisesest toormest metallurgiliselt, keemiliselt või elektrolüütiliselt;
· soolade, näiteks ammooniumkloriidi, kaaliumkloraadi, kaaliumkarbonaadi, naatriumkarbonaadi, booraksi, hõbenitraadi tootmine;
· mittemetallide, metalloksiidide või muude anorgaaniliste ühendite, näiteks kaltsiumkarbiidi, räni, ränikarbiidi tootmine;
· fosfor-, lämmastik- või kaali-, liht- või liitväetiste tootmine.
AS Silmet tootmisvõimsused ja planeeritud aastatoodangu maht

	Alltegevusvaldkond
	Tootmisvõimsus, t/a
	Planeeritud toodangu maht, t/a

	Tootmisprotsess värviliste toormetallide tootmiseks maagist, kontsentraatidest või teisesest toormest metallurgiliselt, keemiliselt või elektrolüütiliselt, s.h.
	
	

	Tantaal
	84
	60

	Nioobium
	360
	360

	Sulam Nb-Ni
	240
	60

	Nioobiumhüdriid
	48
	24

	Metallipulbrid (Nb ja Ta)
	12
	0

	Soolade, näiteks ammooniumkloriidi, kaaliumkloraadi, kaaliumkarbonaadi, naatriumkarbonaadi, booraksi, hõbenitraadi tootmine, s.h.
	
	

	Lantanoidide soolad (karbonaadid, nitraadid, kloriidid, fluoriidid) (TREO)*
	4800
	1800

	Ammooniumvesinikfluoriid
	1800
	1440

	Mittemetallide, metalloksiidide või muude anorgaaniliste ühendite, näiteks kaltsiumkarbiidi, räni, ränikarbiidi tootmine, s.h.
	
	

	Nioobiumoksiid
	1080
	900

	Tantaaloksiid
	180
	85

	Lantanoidide oksiidid*
	3840
	2800

	Fosfor-, lämmastik- või kaali-, liht- või liitväetiste tootmine, s.h.
	
	

	Vedel lämmastikväetis
	7000 m3/aastas
	3360 m3/aastas


* Tavaliselt jagatakse lantanoidide ühendite tootmine lahutamata (summaarsete) lantanoidide ühendite tootmiseks ja ekstraktsiooniliselt lahutatud lantanoidide ühendite tootmiseks. AS Silmet vastavad tootmisvõimsuse ja aastatoodangu mahu näitajad on järgmised:

	
	Tootmisvõimsus, t/aastas
	Planeeritud toodangu maht, t/aastas

	Lahutamata lantanoidide ühendid (TREO)
	4800
	2800

	Lahutatud lantanoidide ühendid (TREO)
	2400
	1200


Haruldaste metallide tootmine haruldaste metallide vabrikus (edaspidi HMV)
Haruldaste metallide vabrikus kasutatakse tantaali-nioobiumitoormena erinevaid toormeliike: 

· põhitoormena radionukliide praktiliselt mittesisaldav ferronioobium;

·  väikeses koguses mineraalne toore (kolumbiit, kolumbiit-tantaliit, tantaliit, pürokloor), mis erineb mehhaaniliste omaduste poolest ning mida iseloomustab hinnaliste komponentide ja lisandite (sealhulgas uraani- ja tooriumirea radionukliidide) erinev sisaldus;

·  Lisaks sellele kasutatakse toormena metallurgiavabrikus tantaali ja nioobiumi tootmisel tekkivaid kõrvalprodukte: tantaalpentoksiidi aluminotermilisel taandamisel tekkivat räbu;

· metallilise tantaali ja nioobiumi elektronsulatusel tekkivaid sublimaate.

Ferronioobium: nioobiumi ja tantaali metalliseeritud kontsentraat 70 – 80 mm suuruste tükkidena, vajab purustamist lõugpurustis ja peenestamist koonusinertspurustis. 

Kolumbiit, tantaliit, kolumbiit-tantaliit (koltan): peeneteralised tumehalli värvi mineraalid, vajavad peenestamist vibroveskis.

Pürokloor: helepruun pulber, ei vaja ettevalmistust enne lahustamist.

Räbu: alumiinium- ja kaltsiumoksiidi sünteetiline ühend, mis sisaldab tantaali ja alumiiniumi sulami tükikesi. Vajalik on purustamine lõugpurustis ja peenestamine vibroveskis.

Elektronsulatuse sublimaadid: muutuva koostise ja oksüdatsiooniastmega tantaali, nioobiumi, alumiiniumi ja raua ühendid. Vajalik on purustamine lõugpurustis ja peenestamine vibroveskis.

HMV tehnoloogilistes protsessides kasutatakse kemikaale: väävel-, sool- ja vesinikfluoriidhapet, ammoniaagi 20% vesilahust, tributüülfosfaati ja naatriumkarbonaati.

Tantaali-nioobiumitoorme töötlemist teostatakse hoonetes 49, 51, 53, 45 ja see hõlmab järgmisi operatsioone: 

· Toorme peenestamine;

· Toorme lahustamine vesinikfluoriidhappes järgneva doseeritud väävelhappe lisamisega ja fluoriid-väävelhappelise pulbi selitatud osa filtrimisega;

· Ekstraktsioonirafinaadi suunamine neutraliseerimisele põlevkivituhaga (tuhahoidlasse); 

· Tantaali ja nioobiumi eraldamine ja puhastamine vedelikekstraktsiooni teel fluoriid-väävelhappelisest vesilahusest tributüülfosfaadiga;

· Tantaali ja nioobiumi hüdroksiidide sadestamine reekstraktidest, nende pesemine ja filtrimine;

· Tantaali ja nioobiumi hüdroksiidide kuivatamine ja läbikuumutamine;

· Ammooniumfluoriidi lahuste (filtraatide) kokkuaurutamine, mille tulemusena saadakse kristalne ammooniumvesinikfluoriid;

· NORM-jääkide (mineraalse toorme töötlemisest tekkiva fluoriid-väävelhappelise pulbi filtrimise tahke faas) pesemine ammooniumvesinikfluoriidi tootmisel moodustuva kondensaadiga;

· NORM-jääkide kuivatamine, jahutamine ja pakkimine.

HMV tehnoloogilised seadmed võimaldavad töödelda ühes kuus: 

· ferronioobiumi - 120 t/kuus

· mineraalset tooret (tantaliit, kolumbiit) - 10 t/kuus;

· metallurgiatootmise kõrvalprodukte - kuni 15 t/kuus (6-7 t tantaali taandamise räbu, 3-3,5 t  tantaali elektronsulatuse sublimaate ja 4-4,5 t  nioobiumi elektronsulatuse sublimaate). 

Sellega HMV seadmed võimaldavad kuus toota 80-90 t nioobiumpentoksiidi ja 10-15 t tantaalpentoksiidi. Osa nioobiumpentoksiidi on valmistoodanguks, osa suunatakse metallurgivabrikusse metallilise nioobiumi ja Nb-Ni sulami saamiseks. Kogu väljalastav tantaalpentoksiid suunatakse metallurgivabrikusse metallilise tantaali tootmiseks.

Haruldaste muldmetallide tootmine haruldaste muldmetallide vabrikus (edaspidi HMMV)
Haruldaste muldmetallide ühendite, lantanoidide tootmine toimub hoones 55 nominaalvõimsusega 160 t kuus. Toormena kasutatakse loodusliku koostisega lantanoidide karbonaate ning konkreetse lantanoidiga (lantaan või tseerium) rikastatud lantanoidide karbonaate või teisi, lantanoide sisaldavaid  ühendeid.

Tehnoloogilises protsessis kasutatakse kemikaale: sool- ja lämmastikhapet, tributüülfosfaati, ammooniumvesinikkarbonaati, naatriumkarbonaati, naatriumsulfiidi ja kaaliumpermanganaati. 

Peamisteks tehnoloogias kasutatavateks aparaatideks on reaktsiooninõud (reaktorid), paksendi-setitid, kogumispaagid, pressfiltrid, erineva konstruktsiooni ja tootlikkusega segisti-setiti tüüpi ekstraktorid, aurutid, tsentrifuugid, elektrilised kuumutusahjud, vibroveskid, vibrosõelad, pumbad, ventilaatorid, kompressorid, skraberid, jahutustornid jm. Reaktorid (reaktsiooninõud) ja teised tehnoloogilised seadmed on varustatud gaasipuhastussüsteemidega.

Vabrikus paigaldatud sisseseade on ette nähtud firma Molycorp lantaanikontsentraadi ja Solikamski Magneesiumitehase loodusliku koostisega lantanoidide karbonaadi töötlemiseks. Osa saadavatest lantanoidide karbonaatidest realiseeritakse valmistoodanguna, osa suunatakse edasisele töötlemisele (kuumutamine oksiidkarbonaatideks, lahustamine sool- või lämmastikhappes vastavate kontsentreeritud lahuste saamisega).

Firmalt Molycorp saadava toorme - lantaaniga rikastatud lantanoidide kloriidoksiidkarbonaatide - töötlemiskeem hõlmab järgmisi põhioperatsioone:

· Toorme lahustamine soolhappes;

· Lahuse puhastamine;

· Lantanoidide karbonaatide sadestamine;

· Lantanoidide karbonaatide lahustamine lämmastikhappes;

· Kloriidlahuste ja tahkete jääkide kahjutustamine.

Lämmastikhappelahuseid töödeldakse edasi vabriku ekstraktsioonijaoskonnas (hoone 530). Töötlemisel saadakse erinevate lantanoidide ühendid: lantaani, tseeriumi, praseodüümi ja Sm-Gd-Eu karbonaadid, oksiidid ja fluoriidid. Paigaldatud sisseseade on arvestatud ekstraktsioonilise lahutamise nominaalsele tootmisvõimsusele 140 t TREO (lantanoidide oksiidide summaarne sisaldus) kuus. 

Lantanoidide ekstraktsioonilise lahutamise skeem hõlmab järgmisi põhioperatsioone:

· Toorme lahustamine lämmastikhappes;

· Lahuse puhastamine;

· Lantanoidide ekstraktsiooniline lahustamine;

· Erinevate lantanoidide karbonaatide sadestamine;

· Erinevate lantanoidide karbonaatide konversioon fluoriidideks;

· Lantanoidide karbonaatide kuumutamine oksiidkarbonaatide või oksiidideni;

· Nitraadilahuste kokkuaurutamine (vedelväetise tootmine).

Keskkonnariskid

AS Silmet tootmistehnoloogia on seotud kemikaalide kasutamisega. Ka toodetavad produktid on kemikaalid. Valdav osa kasutatavatest kemikaalidest kuulub ohtlike (tuleohtlike, sööbivate, kahjulike või ärritavate) kemikaalide hulka, mille alusel saab AS Silmet klassifitseerida B-kategooriaga ohtlikuks ettevõtteks. Suurõnnetust võivad põhjustada kemikaalid, mis kuuluvad mürgiste kemikaalide rühma. AS Silmet kasutab nimetatud rühma kemikaalidest vesinikfluoriidhapet (T+), mille hoidmise ja kasutamise üldiseks koguseks on korraga üle 100 tonni. Seetõttu on AS Silmet klassifitseeritud A-kategooria suurõnnetuse ohuga ettevõtteks. Suurim oht tuleneb vesinikfluoriidhappe hoidlast, kuid juba 200 m kaugusel on see risk elanikele ebaoluline. Elamurajoonid asuvad tunduvalt kaugemal. Siiski on ettevõtte õnnetuse korral tegutsemise plaanis ette näha tegevuskavad ja abinõud juhtudeks, kui ebasoodsate ilmastiku ja muude asjaolude kokkusattumisel gaasilise vesinikfluoriidi pilv võib suunduda elamupiirkondade suunas. 

Ettevõttel on välja töötatud õnnetuse korral tegutsemise kava. Keskkonnariskide ohjamine on ette nähtud ISO 4001 nõuetele vastava ja sertifitseeritud keskkonnajuhtimissüstee elementidega.  

Nitraatlahuste kompleksväetiseks utiliseerimise protsessist ja saadavast ammoonium-nitraatväetisest ei tõuse suurõnnetuse ohtu. Ammoonium-nitraatväetis ei kuulu suurõnnetust põhjustavate kemikaalide loetellu ja sellele ei määrata künnis- ja piirkogust, kui vesilahuses ammooniumnitraadi kontsentratsioon ei ületa 70%, või tahkes segus, milles ammooniumnitraadi sisaldus (ammoonium- ja nitraatiooni stöhhiomeetrilise summana) väetises ei ületa 45%. As-is Silmet toodetavas ammoonium-nitraatväetises jäävad vastavad kontsentratsioonid allapoole märgitud piire.

3. Parim võimalik tehnika (PVT) ja tegevuse reaalsed alternatiivid

AS Silmet tegeleb pidevalt toodete ja tehnoloogiate arendamisega, mille eesmärgiks on toorme, kemikaalide ja energia kasutamise efektiivsuse tõstmine ja jäätmetekke vähendamine. Pinnase kaitseks vajalikud meetmed on rakendatud – kemikaalide hoidmisehitised ja nende transportimise süüsteem on viidud vastavusse PVT nõuetele. Tehnoloogiate ja toorme kasutamise alternatiive on ettevõttes põhjalikult kaalutud ja ka rakendatud, mille vastavust PVT nõuetele käsitleb KMH aruanne põhjalikumalt.

AS Silmet tegevusega seotud parima võimaliku tehnika taseme ja võimalike alternatiivide hindamiseks kasutatakse Euroopa Liidu parima võimaliku tehnika juhendeid:

· “Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storag,. July  2006”.

· “Reference Document on Best Available Techniques in the Non Ferrous Metals Industries, December  2001”.

· “Reference Document on Best Available Techniques on Emissions for the Manufacture of Large Volume Inorganic Chemicals – Ammonia, Acids and Fertilisers, December  2006”.

· “Reference Document on the application of  Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems, December  2001”.

· “Reference Document on Best Available Techniques in Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector, February 2003”.

Kavandatava tegevuse ühe alternatiivina käsitletakse keskkonnamõju hindamisel ka nn. 0-alternatiivi ehk senisest tootmisest loobumist ja sellega kaasnevaid hüvesid ja negatiivseid mõjusid.

4. Hindamismetoodika kirjeldus

KMH läbiviimine ja avalikustamine toimub vastavalt Keskkonnamõju hindamise ja keskkonnajuhtimissüsteemi seaduses ja Haldusmenetluse seaduses ja nende rakendusaktides sätestatud nõuetele. 

KMH protsessis kasutatakse nii subjektiivset kogemuslikku (KMH ekspertgrupi arvamus) kui objektiivset hindamist (uuringute, modelleerimiste jms tulemused). Kvalitatiivselt ja kvantitatiivselt hinnatavad või mõõdetavad mõjud integreeritakse ühisesse mõjuhinnangusse.

Keskkonnamõju hindamisel analüüsitakse mõjuala keskkonnataluvust, mille juures võetakse arvesse üldtunnustatud keskkonnamõju hindamise alaseid teadmisi ning keskkonna-seadusandluse nõudeid.

Hindamise käigus kirjeldatakse hindamise objekti mõjuala ja selle lähiümbruse keskkonnatingimusi, kavandatud tegevuse iseloomu ja selle võimalikke tagajärgi keskkonnale kaasaarvatud võimalikku kumulatiivset mõju.

Keskkonnamõju hindamise kriteeriumitena kasutatakse Eesti Vabariigi seadusandlusest tulenevaid nõudeid, millega on määratud kõikide reostuskomponentide piir- ja sihtväärtused. Seadusandluses sätestatud normidest kinnipidamine tagab nii looduskeskkonna kui rahva tervise hea seisundi säilimise.

Õhusaaste leviku hindamiseks tehakse välisõhu saastatuse taseme modelleerimine arvestades Sillamäe teiste saasteallikatega ja õhubasseini olemasoleva kvaliteediga.

Parima võimaliku tehnika taseme hindamiseks kasutatakse punktis 3 märgitud Euroopa Liidu parima võimaliku tehnika juhendeid.

5. Keskkonnamõju hindamise sisu

1. AS Silmet tegevuse eesmärk ja vajadus

2. Mõjuala iseloomustus ja keskkonnaseisund

2.1 Asend ja geograafiline iseloomustus 

2.2 Kliima ja muud arvesse võetavad faktorid, nende toime

 keskkonnamõju ulatusele (sh. lõhnade levikule)

2.3 Sotsiaalne ja majanduskeskkond 

2.4 Ülevaade uuringute ja keskkonnaseire tulemustest, täiendavate uuringute vajadus 

2.5 Pinna- ja põhjavee seisund

2.6 Välisõhu seisund

2.7 Ehitusala geoloogiline ehitus, põhjavee seisund ja kaitstus

2.8 Võimaliku saaste levikut mõjutavad faktorid

2.9 Jääkreostus

3. AS Silmet tehnoloogia ning selle reaalsete alternatiivide kirjeldus

3.1 Tehnoloogia, kasutatav tehnika, materjalid

3.2 Lähtematerjalide ja produkti iseloomustus

3.3 Võimalike alternatiivide kirjeldus

· tehnoloogia, 

· tehnika, materjalid, 

· ohtlike jäätmete käitlemine

3.4 Hinnang parima võimaliku tehnika seisukohalt.

4. AS Silmet opereerimise ning reaalselt võimalike alternatiividega kaasnev keskkonnamõju, mõjutatavad keskkonnaelemendid, mõjuala suurus

4.1 Mõjutatavad keskkonnaelemendid 

· Veekaitse (pinnas, pinna- ja põhjavesi)

· Võimalik mõju mereveele

· Välisõhu kaitse

4.2 Jäätmeteke ja nende koostis, sh. ohtlike jäätmete käitlemisest

4.3 Müra, vibratsioon, kiirgus, lõhn, valgus, soojus

4.4 Transpordi mõju

4.5 Koosmõju teiste tegevustega (sh inimese tervisele ja heaolule,

 varale, taimedele, loomadele, pinnasele, maastikule jne)

4.6 Tegevuse riskid keskkonnale ja elanikkonnale

5. Negatiivsete keskkonnamõjude ennetamine ja leevendamine

5.1 Keskkonnamõju vältimise või leevendamise võimalikud ja

rakendatavad meetmed

5.2 Vastavus õigusaktide ja direktiivide soovitustele (tehnoloogia,

 tehnika ja materjalide valikul)

5.3 Meetmete rakendamise efektiivsus

6. Tegevuse keskkonnamõju hinnang lähtudes saadavatest hüvedest, loodusvarade kasutamise otstarbekusest ning säästva arengu põhimõtetest

7. Keskkonnaseire ja keskkonnajuhtimine

· Põhjavesi 

· Pinnavesi

· Välisõhu kaitse

· Jäätmekäitlus

8. Keskkonnamõju hindamisel ja aruande koostamisel esinenud raskused

9. Keskkonnamõju hindamisel kasutatud allikad

10. Ülevaade avalikkuse kaasamisest

10.1 KMH programmi ja aruande kohta esitatud ettepanekud, vastuväited ja nende arvestamine

11. Keskkonnamõju hindamisel kasutatava hindamismetoodika kirjeldus

12. Kokkuvõte, järeldused

6. Keskkonnamõju hindamise läbiviijad

Arendaja:   
AS Silmet (Peadirektor Tõnu Vetik)




Kesk t 2, 40231 Sillamäe

tel.: (039) 29 100

 

Arendajat teenindav ettevõte, keskkonnamõju hindamise korraldaja:

AS ÖkoSil (Juhataja Tõnis Kaasik)





Suur-Karja 3, 10140 Tallinn

tel.: 646 2984



 

Keskkonnamõju hindaja:  

OÜ E-Konsult (Juhatuse esimees Lembit Linnupõld)



Laki tn 12, 10621 Tallinn




tel.: 655 0033, e-post: admin@ekonsult.ee

Ekspertgrupp:
Lembit Linnupõld – ehitusinsener (tegevuslitsents KMH0010);


Kaarin Juhat – keemik (tegevuslitsents KMH0012);


Hilda Lindvest- tehnoloogiainsener (tegevuslitsents KMH0078);


Laur Linnupõld - keskkonnaspetsialist (tegevuslitsents KMH 0117);


Margus Kört – õhusaasteekspert (tegevuslitsents KMH0060);


Mikk Saar – keemiatehnoloog, riski- ja ohutusanalüütik;


Aide Kaar – keskkonnaspetsialist.
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